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This product does not meet the requirements specified in the EC Directives which are the EU safety 
ordinance that was enforced starting on January 1, 1995.  Please make sure that this product is not allowed 
to bring into the EU after January 1, 1995 as it is. 
The same restriction is also applied to any country which has signed the EEA accord.

Notice  :  Machine export to Europe



 

1 

 

 

 

  

 
 

 

  

 

 

 

  

 

①　安全上のご注意

- 1 -



 

2 

 
②　安全に関して守っていただきたい事項

- 2 -



 

3 

 

  

②　安全に関して守っていただきたい事項（つづき）

- 3 -



 

4 

 

  

②　安全に関して守っていただきたい事項（つづき）

- 4 -



 

5 

②　安全に関して守っていただきたい事項（つづき）

- 5 -



 

6 

   

 

③　標準構成品と付属品の確認

- 6 -



 

7 

  

 

  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   

④　接続方法

- 7 -



 

8 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

④　接続方法（つづき）

- 8 -



 

9 

 
 

 

 
 

 

④　接続方法（つづき）

- 9 -



 

10 

④　接続方法（つづき）

- 10 -



 

11 

④　接続方法（つづき）

- 11 -



 

12 

⑤　操作方法

- 12 -



 

13 

⑤　操作方法（つづき）

- 13 -



 

14 

 

 

⑤　操作方法（つづき）

- 14 -



 

15 

⑤　操作方法（つづき）

- 15 -



 

16 

 

 
 

 
 

⑤　操作方法（つづき）

- 16 -



 

17 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

⑤　操作方法（つづき）

- 17 -



 

18 

 
 

⑤　操作方法（つづき）

- 18 -



 

19 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

⑤　操作方法（つづき）

- 19 -



 

20 

⑤　操作方法（つづき）

- 20 -



 

21 

⑤　操作方法（つづき）

- 21 -



 

22 

⑤　操作方法（つづき）

- 22 -



 

23 

⑤　操作方法（つづき）

- 23 -



 

24 

  
    

   
   

   
   

   
   

    
    
    

⑤　操作方法（つづき）

- 24 -



 

25 

 
 

   

⑤　操作方法（つづき）

- 25 -



 

26 

⑤　操作方法（つづき）

- 26 -



 

27 

⑤　操作方法（つづき）

- 27 -



 

28 

⑤　操作方法（つづき）

- 28 -



 

29 

⑤　操作方法（つづき）

- 29 -



 

30 

 

 

 

 
 

⑤　操作方法（つづき）

- 30 -



 

31 

 
 

 

 
 

 
 

 

 

⑤　操作方法（つづき）

- 31 -



 

32 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
 

 
 

⑥　タイムチャート

- 32 -



 

33 

 
 

⑥　タイムチャート（つづき）

- 33 -



 

34 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 

 

 
 

 
 

 

 

 

 

  
 

⑥　タイムチャート（つづき）

- 34 -



 

35 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

⑥　タイムチャート（つづき）

- 35 -



 

36 

 

 

 

 

 

 

( ) 

( ) 

 

 

 

 

 

 

ON 10ms  

 

 

 

ON 
OFF 

10ms  

 

⑥　タイムチャート（つづき）

- 36 -



 

- 37 - 

⑦　異常の原因と対策方法

- 37 -



 

- 38 - 

⑦　異常の原因と対策方法（つづき）

- 38 -



 

- 39 - 

⑦　異常の原因と対策方法（つづき）

- 39 -



 

- 40 - 

⑦　異常の原因と対策方法（つづき）

- 40 -



 

- 41 - 

⑦　異常の原因と対策方法（つづき）

- 41 -



 

- 42 - 

⑦　異常の原因と対策方法（つづき）

- 42 -



 

- 43 - 

 

 

 

 

 

 

 

⑧　保守・点検

- 43 -



 

- 44 - 

⑧　保守・点検（つづき）

- 44 -



 

- 45 - 

 

 

⑧　保守・点検（つづき）

- 45 -



 

- 46 - 

  
    

   
   

   
   

   
   

    
    
    

⑧　保守・点検（つづき）

- 46 -



 

- 47 - 

⑧　保守・点検（つづき）

- 47 -



 

- 48 - 

⑧　保守・点検（つづき）

- 48 -



 

- 49 - 

⑧　保守・点検（つづき）

- 49 -



 

- 50 - 

⑨　パーツリスト

- 50 -



 

- 51 - 

⑨　パーツリスト（つづき）

- 51 -



 

- 52 - 

⑨　パーツリスト（つづき）

- 52 -



 

- 53 - 

⑨　パーツリスト（つづき）

- 53 -



 

- 54 - 

⑨　パーツリスト（つづき）

- 54 -



 

- 55 - 

⑨　パーツリスト（つづき）

- 55 -



 

- 56 - 

  

⑨　パーツリスト（つづき）

- 56 -



 

- 57 - 

⑩　仕様

- 57 -



 

- 58 - 

⑩　仕様（つづき）

- 58 -



 

- 59 - 

⑩　仕様（つづき）

- 59 -



 

- 60 - 

⑩ 仕様（つづき） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

総合電気接続図 ＲＷ－５０１ 

- 60 -



 

- 61 - 

⑩ 仕様（つづき） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

総合電気接続図 ＲＷ－１００１ 
 

 

  

- 61 -



 

- 62 - - 62 -



 

- 63 - 

溶接条件設定 カウンタ／モニタ データシート 
 

 

 

 
条  件  番  号 

１ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ ９ 10 11 12 13 14 15 

初期 

加圧 

SQ 

cyc/ms                

溶接 1 kA                

W1 cyc/ms                

冷却 1 

C1 
cyc/ms 

               

ｽﾛｰﾌﾟ

1 
kA 

               

S1 cyc/ms                

溶接 2 kA                

W2 cyc/ms                

冷却 2 

C2 
cyc/ms 

               

溶接 3 kA                

W3 cyc/ms                

ｽﾛｰﾌﾟ

2 
kA 

               

S2 cyc/ms                

保持 

HO 
cyc/ms 

               

休止 

OF 
cyc/ms 

               

繰返

し 

PU 

回 

               

ﾊﾞﾙﾌﾞ  1・2 1・2 1・2 1・2 1・2 1・2 1・2 1・2 1・2 1・2 1・2 1・2 1・2 1・2 1・2 

 

バ ル ブ １ 

電流上限 %  ｽﾃｯﾌﾟｱｯﾌﾟ段数 １ ２ ３ ４ ５ ６  製品打点数  

電流下限 % ｽﾃｯﾌﾟｶｳﾝﾄ       生産数  

ﾊﾟﾙｽ幅上限 度 ｽﾃｯﾌﾟｱｯﾌﾟ率 100% % % % % %   

ﾊﾟﾙｽ幅下限 度        

 

バ ル ブ ２ 

電流上限 %  ｽﾃｯﾌﾟｱｯﾌﾟ段数 １ ２ ３ ４ ５ ６  製品打点数  

電流下限 % ｽﾃｯﾌﾟｶｳﾝﾄ       生産数  

ﾊﾟﾙｽ幅上限 度 ｽﾃｯﾌﾟｱｯﾌﾟ率 100% % % % % %   

ﾊﾟﾙｽ幅下限 度        

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

操作ボタン一覧 

 

運転モード使用時：[運転] ／ 条件設定モード使用時：[設定] 

初期設定モード使用時：[初期] ／ 運転・条件共通：[共通] 

(5)電流ボタン 

[設定]電流値設定・変更時桁選択 

[初期]電流レンジ設定時桁選択 

(5a)電流表示 

[設定]設定された電流値 

[運転]溶接後(4b)選択ｼｰｹﾝｽの電流値 

(6)を押すと設定値 

[初期]電流レンジ表示 

(7a)ｽﾃｯﾌﾟｱｯﾌﾟ段数 [共通] 

選択または現在のｽﾃｯﾌﾟｱｯﾌﾟ段数 

(8)桁1ボタン 

[設定]ｽﾃｯﾌﾟｱｯﾌﾟ打点数/生産数変更時

桁選択 

[初期] 初期ﾊﾟﾗﾒｰﾀ値、初期ﾊﾟﾗﾒｰﾀ番号 

   変更時 

(6)時間ボタン 

[設定]時間（回数）を変更時桁選択 

[運転]設定値確認 

[初期]トランス巻数比設定時桁選択 

(4)→ボタン[共通] 

溶接ｼｰｹﾝｽ選択 ※長押しで移動可 

(18)＋、－ボタン[設定][初期] 

＋点滅している桁の設定値＋１ 

－点滅している桁の設定値－１ 

[運転]パネル起動時、条件NO.を 

押すと選択可能 各ボタン共長押し可 

(10)モニタ選択ボタン[共通] 

設定するモニタの電流上限、電流下限、

通電角幅上限、通電角幅下限選択時上部

ランプ点灯 

(9)桁2ボタン[設定] 

製品打点数、ｽﾃｯﾌﾟｱｯﾌﾟｱｯﾌﾟ率、電流上

下限、通電角幅上下限変更時桁選択 

(4b)溶接ｼｰｹﾝｽ 

[運転]起動時は実行中のｼｰｹﾝｽを、溶接

後は選択ｼｰｹﾝｽ（溶接1or溶接2or

溶接3）が点灯  

[設定]選択ｼｰｹﾝｽが点灯 

(6a)時間表示 

[設定]設定された時間 

[運転]溶接後(4b)選択ｼｰｹﾝｽの通電時間

を表示(6)を押すと設定値を表示 

[初期]トランス巻数比表示 

(12)運転モードボタン[共通] 

設定モードから運転モードに切替え時

（溶接点灯）または溶接、試験、加圧の

選択（選択されたランプが点灯） 

(7)カウンタ選択ボタン[共通] 

ｽﾃｯﾌﾟｱｯﾌﾟ選択/生産数/製品打点数選択 

選択されたランプが点灯 

(2)条件Ｎｏ．ボタン[共通] 

溶接条件番号選択 

(15)増打ボタン[運転] 

製品打点数のカウントをしない場合 

左上のランプを点灯させる 

(1)グループ選択ボタン[共通] 

選択されたグループが点灯 

(2a)条件表示[共通] 

選択された条件番号の表示 

(17)異常ﾘｾｯﾄボタン[運転] 

異常発生後の警報を解除 

(8a)桁1表示  

[設定]設定された数値 

[運転]ｽﾃｯﾌﾟｱｯﾌﾟ打点数または 

生産数表示 (7)で選択 

[初期]初期ﾊﾟﾗﾒｰﾀ値（右１桁） 

   初期ﾊﾟﾗﾒｰﾀ番号（左２桁） 

(9a)桁2表示  

[設定]設定された数値 

[運転]製品打点数表示 (7)で選択 

   電流上下限または通電角上下限

表示 (10)で選択 

[初期]電流微調整/ﾊﾟｽﾜｰﾄﾞ/ﾌｨｰﾄﾞﾊﾞｯｸ

量表示 

(11)設定モードボタン 

[設定]条件設定（条件点灯） 

[初期]初期設定（３秒以上長押し) 

    （初期点灯） 

(16)ｶｳﾝﾀﾘｾｯﾄボタン[運転] 

点滅しているカウンタをクリアするとき

又は、ｽﾃｯﾌﾟ完了、生産完了時に３秒以上

長押し 

 

(3)バルブ選択ボタン[共通] 

選択または出力されたバルブのランプ

が点灯 
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