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          平成２１年９月１４日 

 NEWS RELEASE                       株 式 会 社 ダ イ ヘ ン 
                                  溶接メカトロカンパニー 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

■今回発売する新製品名 

マイコンサイリスタ制御式ＣＯ２／ＭＡＧ自動溶接機 

 『ダイナオート ＸＤ３５０Ⅱ』 
 

 

■新製品の主な特長 

 

１．新高性能マイコンを搭載し、デジタルインバータ溶接機並みにアップした処理速度とメモ

リ容量で、溶接モード拡大とスタート性向上を実現！ 

 

２．入力電圧／周波数変動に強く、常に安定した溶接品質を確保！ 

 

３．別売品「ブレーキユニット」を送給装置に装着することで、制御ケーブルの延長距離にか

かわらず溶接終了時に均一なワイヤ突出し長さを確保！（特許出願中） 

 

４．パネル操作部品を保護する簡易防滴シートを標準装備するなど、堅牢性・メンテナンス性

が大幅向上！ 

 

 
 

新 製 品  

抜群の作業性＆堅牢性を誇る 

ベーシックモデルをフルモデルチェンジ 
 

「ダイナオート ＸＤ３５０Ⅱ」を新発売！  

㈱ダイヘン（社長 田尻 哲也 本社 大阪市淀川区）では、新高性能マイコン搭載でアーク

スタート性を大幅に向上し、さらに堅牢性・メンテナンス性を向上させたＣＯ２/ＭＡＧ自

動溶接機「ダイナオートＸＤ３５０Ⅱ」を新発売いたします。 
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１．開発の背景 

ＣＯ２／ＭＡＧ溶接法は、溶接効率に優れ溶接コストを低く抑えられるため、アーク溶接法のなかで最

も多く使用されており、造船・鉄骨・橋梁などの大形構造物から、自動車・二輪・車両・板金まで幅広

い分野で用いられています。 

このＣＯ２／ＭＡＧ溶接で主力とされる半自動溶接は、様々な分野で用いられているものの、溶接加工

現場では慢性的な溶接熟練工不足が近年深刻な問題となりつつあります。このため汎用形の自動溶接機

は、操作が簡単で溶接性の優れた溶接機が求められてきています。また半自動溶接作業では、ワイヤ送

給装置の溶接ケーブルや制御ケーブルを延長して移動しながらの溶接作業が多く、延長距離に影響をう

けにくい溶接機が求められています。 

ダイヘンではこれらのご要望にお応えするため、２０００年よりマイコンサイリスタ制御式溶接機『ダ

イナオートＸＤ』シリーズの発売を開始しました。そして今回サイリスタ溶接機のマイコン化技術と長

年培った溶接プロセス技術、インバータ溶接機で培ったデジタル制御技術を駆使してＸＤシリーズを進

化させ、さらなる作業性の向上にお応えするため、『ダイナオートＸＤ３５０Ⅱ』を新発売いたします。 

 

 

 

２．主な特長 

1.新高性能マイコンを

搭載し、デジタルイ

ンバータ溶接機並み

にアップした処理速

度とメモリ容量で、

溶接モード拡大とス

タート性向上を実

現！ 

 

●溶接モード拡大 

高性能マイコンを搭載し、溶接モードを従来機の８モードから１０モードま

で拡大しています。 

 

 

溶接モード一覧（全１０モード）    

ワイヤ ガス ワイヤ径

軟鋼ソリッド ＣＯ２
０．９、１．０、
１．２、１．４

軟鋼ソリッド ＭＡＧ
０．９、１．０、
１．２、１．４

軟鋼コアード ＣＯ２ １．２、１．４  
 

 

 

●アークスタート性向上 

ワイヤ径・設定電流に応じた最適なスタート電圧・ワイヤ送給速度を自動調

整し、スタート性能が大幅に向上しています。 

 

    
従来機           ＸＤ３５０Ⅱ 

従来機  

８モード
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2 .入力電圧／周波数変

動に強く、常に安定

した溶接品質を確

保！ 

●入力電圧／周波数を常時監視することで、エンジン発電機などを使用する電

源電圧が不安定な現場でも、常に安定した溶接品質を確保します。また、50

/60Hzの切り替えが不要な兼用機なので、日本国内どこでも周波数を気にせ

ず使用できます。 

 

入力電圧変動に対するビード外観比較 

 
従来機 

 

 
ＸＤ３５０Ⅱ 

 

※従来機はトーチスイッチがONされたタイミングの入力電圧値を基準に出力

制御。 

 

3 .別売品「ブレーキユ

ニット」を送給装置

に装着することで、

制御ケーブルの延長距

離にかかわらず溶接

終了時に均一なワイ

ヤ突出し長さを確

保！（特許出願中）

●ワイヤ送給装置に別売品「ブレーキユニット」を装着することで、延長距離

にかかわらず溶接終了時のワイヤの惰性送給を抑え、均一なワイヤ突出し長

さを確保でき、タック溶接作業などで効果を発揮します。 

 

延長　無 延長　20m

ブレーキ
ユニット
無

ブレーキ
ユニット
有

 
 

※上記はブレーキユニットの性能を明確にするため、溶接終了（トーチスイ

ッチＯＦＦ）と同時にトーチを引き上げ、ワイヤ突出し長さを比較したも

のです（アンチスティック処理が機能していない状態）。  

 

入力電圧変動がビード形成に大きく影響 

入力電圧が変動してもビード形成に影響なし 

入力電圧変動

200V⇔180V

延長しても一定！ 

アンチスティック時間が

短く、次のスタートまで

がスムーズ。 

アンチスティック処

理が多めに必要なた

め、次のスタートま

で時間が必要。  
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4 .パネル操作部品を保

護する簡易防滴シー

トを標準装備するな

ど、堅牢性・メンテ

ナンス性が大幅向

上！ 

①溶接機背面にケースガードを設け、運搬時の不用意な衝突から入力端子台を

保護します。 

 
 

 

②簡易防滴シートを標準装備し、粉塵や屋外保管時の急な降雨から操作パネル

部品を保護します。 

 
 

 

③パネル部品交換はフロントパネルのみの取り外しだけで可能。設置場所が狭

隘な所や架台組込でもメンテナンス作業が簡単です。 

      
 

④ケース前面の防塵性を高めた制御ＢＯＸ内にプリント板を配置し、メンテナ

ンス作業や内部機能の設定変更が簡単です。 

      

ケースガード

簡易防滴シート

4点ボルトの取外しで

パネル開閉可能 

防塵性とメンテナンス性を

考慮したプリント板配置 
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３．標準仕様 

 溶接電源 
総合名称 ダイナオート ＸＤ３５０Ⅱ 

溶接電源形式 ＣＰＸＤ－３５０ 

定 格 入 力 電 圧 ２００Ｖ（5 0 / 6 0 H z共用） 

相 数 ３相  

定 格 入 力 k V A ( k W )  １８．０ｋＶＡ  １６．０ｋＷ 

定 格 使 用 率 ５０％ 

定 格 出 力 電 流 ３５０Ａ 

定 格 負 荷 電 圧 ３６Ｖ  

出 力 電 流 範 囲 ５０～３５０Ａ  

出 力 電 圧 範 囲 １５～３６Ｖ  

無 負 荷 電 圧 ５５Ｖ 

外 形 寸 法 

（ Ｗ × Ｄ × Ｈ ） 

３７２×６９０×６５９ｍｍ 

（アイボルトを含まず） 

質 量 １０３ｋｇ 

 

 ワイヤ送給装置 
ワイヤ送給装置形式 ＣＭ－２３０２ 

適 用 ワ イ ヤ サ イ ズ ( 0 . 8 ) ､ 0 . 9、 1 . 0、 1 . 2、（ 1 . 4、 1 . 6）  

仕 様 ワ イ ヤ ソリッドワイヤ、フラックスワイヤ  

ワ イ ヤ 送 給 速 度 最大  １５ｍ／ｍｉｎ  

質 量 １０ｋｇ  

外 形 寸 法 ２００×４５５×２９２ｍｍ  

仕様・形式等は予告無く変更する場合があります。 

 

４．メーカー希望ご需要家様価格 

マイコンサイリスタ制御式ＣＯ２/ＭＡＧ自動溶接機 

 「ダイナオート ＸＤ３５０Ⅱ」 一式：４９６,０００円 
                                                
＜構成＞ 

 

 

 

 

 

 

５．発売日 

   ２００９年 ９月１５日 出荷開始 

６．生産台数 

      ４，０００台／年 

７．問い合わせ先 

      株式会社ダイヘン 溶接メカトロカンパニー 

      企画部 瀬戸口 淳二  T e l：07 8 ( 2 7 5 ) 2 0 0 4  

 F A X：078 ( 8 4 5 ) 8 1 5 8  

・溶 接 電 源   ＣＰＸＤ－３５０ 

・ワイヤ送給装置   ＣＭ－２３０２ 

・溶 接 ト ー チ   ＷＴ３５００－ＳＤ 

・ガス流量調整器   ＮＰ－２０１ 

・溶 接 ケ ー ブ ル   ＢＫＰＴ－３８０２ 


