
自動車溶接を最適化する次世代パルス溶接法

送給制御パルス

車体全域を高品質溶接
● 極薄板から中厚板まで、最適な溶込みと
ビード幅を実現し、幅広い部品へ適用可能

● 従来プロセス比でスパッタを最大90%削減

あらゆる現場で導入可能
● すべてのワイヤ材質とシールドガスに対応し
各種生産部品で高い溶接品質を実現

● 交流モード搭載により薄板部品への適用性拡大
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自動車足回り部品に最適な次世代パルス溶接法

MAG送給制御パルス

極低スパッタ溶接
● 「低スラグワイヤ+亜鉛メッキ鋼板」の溶接でも
極低スパッタ溶接を実現

● 従来プロセス比でスパッタを最大90%削減

ロバスト性の高い幅広ビード
● フランク角が小さく、フラットなビード外観
● 通常のパルス溶接と同等の深い溶け込みを確保
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