
 

 

 

参考展品

即使是初学者也能轻松进行TIG焊接

通过专用导向件稳定管理焊枪高度

借助焊丝送给力辅助焊枪操作

助力实现高质量焊接

最大限度减少手部抖动的影响，
确保焊道外观美观、熔深均匀稳定

焊接方向

焊丝送
给

焊接方法／电流设定：直流脉冲、120A（平均）

保护气体： Ar、8L/min

母材、板厚： 不锈钢304、t2.0mm

接头形状： T型接头（V型坡口）

减少对焊枪操作中人工技能的依赖，
使任何人都能完成高质量的TIG焊接

RAKURAKU TIG FILLER


