
交直両用TIG溶接機

交直両用パルスTIG溶接機

エレクトロコンパ /  パルスコンパ

◎小電流から大電流まで 
　安定した溶接電流。 

◎アルミ溶接の品質に大きな 
　影響を与えるクリーニング幅 
　調整機能付き。 

◎パルス機能で薄板・裏波・ 
　板厚違いなどの難しい 
　溶接も簡単。（パルスコンパ300P） 

アルミ溶接のビード外観や裏波などの溶接品質に大きな影響を
与えるクリーニング幅をツマミ1つで連続調整でき、材質や開先
形状に応じて最適のクリーニング幅に設定できます。

銅と軟鋼、ステンレスと軟鋼、また板厚が大幅に異なる継手
などの溶接に抜群の威力を発揮します。ギャップや目違いの
ある継手でも、パルスアークの働きで容易に溶接できます。

パルス電流によるアークの
広がりがよく、溶接ビードと
母材とのなじみがよくなる
ため、薄板のヘリ、カド、重ね
などの継手の溶接が容易で、
均一な結果が得られます。

交流TIG溶接（アルミニウム）のクリーニング幅調整機能 

アルミ、ステンレス、銅、しんちゅう、チタン、ニッケル、低合金鋼など 

1台で多目的に使用可能。各種金属を高品質溶接！ 

アルミ溶接に充実の機能… 
美しいビード外観を実現します。 
アルミ溶接に充実の機能… 

美しいビード外観を実現します。 使う身になった数々の親切設計 使う身になった数々の親切設計 
 

異種金属、板厚違いなど高度な技術を 
必要とする溶接もラクにできます。 
異種金属、板厚違いなど高度な技術を 
必要とする溶接もラクにできます。 

ヘリ継手、ガド継手、重ね継手などの 
難しい溶接も簡単にできます。 

ヘリ継手、ガド継手、重ね継手などの 
難しい溶接も簡単にできます。 

●入力側、出力側とも使い
　易さを追求した接続端子

出力側端子 リモコン
トーチスイッチ

入力側端子（M6用圧着端子付）

前面側

背面側

●50/60Hz共用
●出力端子、メタルコンセントを
  本体に内蔵し安全性を確保
●温度上昇異常保護
●水圧低下検出機能付
●冷却水循環装置（別売品）用
  AC200V端子内蔵
●自動機用端子内蔵
 （電流検出、  パルス同期出力）

交流手溶接をご使用いただく際のご注意
労働安全衛生規則第332条の内容に該当する 
場所での溶接作業では「電撃防止装置」の 
取付けが義務付けられております。 

◆外装電撃防止装置：KB-501-P  

◆電磁接触器ユニット:K5171A00  
◆電防接続ユニット：P6887Y00

1.2㎜ 

9㎜ 

ステンレス金網の
ヘリ継手溶接の外観

ヘリ継手溶接の断面マクロ

1.2t×4

0.6

　　ククリリーーニニンンググ幅　幅　 狭い狭い広い広い 　クリーニング幅　 狭い広い

パルス
コンパ
300P

パルス
コンパ
300P

広 標 準
溶込み深さ 深　い浅　い
電極の消耗 少ない多　い

狭

※ 

※パルスコンパ300Pのみ 




